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31-983 Krakéw | ul. Cementowa 8 |

|
Tel.: 48 12683 79 00 |
tukasiewicz jot@icimb.lukasiewicz.gov.pl |
o www.icimb.lukasiewicz.gov.pl
Instytut Ceramiki . o
i Materiatdw Budowlanych Czlonek Europejskiej Organizaciji
ds. Oceny Technicznej — EOTA

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
ICiMB-KOT-2026/0309 wydanie 1

Dziatajgc na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa
z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych
(Dz.U. z 2016 r. poz. 1968) Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Ceramiki i Materiatow
Budowlanych, w wyniku postepowania przeprowadzonego na wniosek producenta:

Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0.
ul. Zakladowa 3
26-052 Nowiny

stwierdza pozytywna ocene witasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego
do zamierzonego zastosowania:

Spoiwa do budowy przeston przeciwfiltracyjnych
SOLIDUR 274 RV i SOLIDUR MIP 05

Termin waznosci: 11.05.2031 r.

Wydano w Krakowie, 11.05.2026 r.

Krajowa ocena techniczna /CiMB-KOT-2026/0309 wydanie 1 zawiera 8 stron.

Niniejsza krajowa ocena techniczna powinna by¢ powielana w catoéci, w tym przekazywana drogg
elektroniczng. Czes$ciowe kopiowanie jest dozwolone za pisemna zgodg Sie¢ Badawcza tukasiewicz
— Instytutu Ceramiki i Materiatéw Budowlanych. Kazde cze$ciowe kopiowanie musi by¢ w taki sposob

ozZnaczane.



2,
Lukasiewicz ICIMB-KOT-2026/0309

o owlanych wydanie 1 z dnia 11.05.2026 Strona 2/8
SPIS TRESCI

1. Opis techniczny wyrobu................ 3
2. Zamierzone zastosowanie Wyrobu ...................... 3
3. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu i metody zastosowane do ich oceny ................... 4
3.1. Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych ................................... 4
3.1.1 Oznaczanie odstoju wody po 2i 24 godzinach ........................., 4
3.1.2 Oznaczanie wspoétczynnika filtracji po 28 dniach......................cooon 4
4. Pakowanie, transport i skladowanie oraz sposéb znakowania wyrobu................ 5
5. Ocena i weryfikacja statlosci wlasciwosci uzytkowych ... 6
5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych............... 6
5.2. Ocenawlasciwosci UZYtkowycCh ... .6
5.3. Zakladowa kontrola produkCji............ccccccoonii
5.4. Badania kontrolne...................oooorriiiiiiiiii s 6
6. POUCZENIE ... ...t e
7. Wykaz dokumentéw wykorzystanych w postepowaniu......................c.oceoeen,



2,
tukasiewicz ICIMB-KOT-2026/0309

Instytut Ceramiki . .
i Materlatdw Budowlanych wydanie 1 z dnia 11.05.2026

Strona 3/8

1. Opis techniczny wyrobu

Przedmiotem niniejszej krajowej oceny technicznej sg spoiwa do budowy przeston
przeciwfiltracyjnych SOLIDUR 274 RV i SOLIDUR MIP 05 (oznaczenia typu wyrobu). Spoiwo
SOLIDUR 274 RV oraz spoiwo SOLIDUR MIP 05 jest dostarczane w postaci suchej mieszanki
(jednorodnego proszku barwy szarej) powstajacej w wyniku wymieszania cementow
powszechnego uzytku wedtug PN-EN 197-1, dodatkéw hydraulicznych i pucolanowych oraz
wypetniaczy zawierajgcych it bentonitowy". Spoiwa SOLIDUR 274 RV i SOLIDUR MIP 05 po
wymieszaniu z wodg (zgodng z wymaganiami PN-EN 1008:2004) tworzg zawiesing gotowa do
stosowania.

Producentem spoiw do budowy przeston przegrod przeciwfiltracyjnych SOLIDUR 274 RV
i SOLIDUR MIP 05 jest Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0., ul. Zaktadowa 3, 26-052 Nowiny. Wyroby
sg produkowane w zaktadzie zlokalizowanym przy ul. Zaktadowej 3, 26-052 Nowiny.

2. Zamierzone zastosowanie wyrobu

Spoiwa do budowy przeston przegréd przeciwfiltracyjnych SOLIDUR 274 RV i SOLIDUR MIP
05 sg przeznaczone do budowy przeston przeciwfiliracyjnych w  budowlach
przeciwpowodziowych (z wylgczeniem: wrét przeciwpowodziowych i przeciwsztormowych —za
wyjatkiem tych, ktére stuzg do regulacji stosunkéw wodnych w celu polepszenia zdolnosci
produkcyjnej gleby i utatwienia uprawy; falochronéw; budowli ochrony brzegbéw morskich),
budowlach pietrzacych i urzagdzeniach melioracji wodnych.

Spoiwo SOLIDUR 274 RV przeznaczone jest do wykonywania przegrod przeciwfiltracyjnych
w technologii wykopu waskoprzestrzennego, a spoiwo SOLIDUR MIP 05 do wykonywania
przegrod przeciwfiltracyjnych w technologii wgtebnego mieszania.

Stosowanie spoiw SOLIDUR 274 RV i SOLIDUR MIP 05 powinno by¢ zgodne z projektem
technicznym opracowanym dla okreslonego rodzaju budowli. Projekt powinien przede
wszystkim uwzglednia¢ postanowienia niniejszej krajowej oceny techniczne;j.

Stosowanie spoiw SOLIDUR 274 RV i SOLIDUR MIP 05 powinno by¢ zgodne z przepisami,
zasadami wiedzy technicznej i wytycznymi producenta.

Warunki wykonywania robét przy zastosowaniu spoiw SOLIDUR 274 RV i SOLIDUR MIP 05
powinny by¢ zgodne z danymi producenta dotyczgcymi wtasciwosci uzytkowych spoiw.

Zawiesiny twardniejgce na bazie spoiw SOLIDUR 274 RV i SOLIDUR MIP 05 powinny by¢
sporzadzane na placu budowy w stosunku objeto$ciowym (spoiwo : woda) odpowiednio 20 :
80 oraz 51 : 49. Optymalny czas mieszania zawiesiny wynosi 10 + 15 minut przy minimailnej
predko$ci mieszadta 1200 obrotéw na minute. Prace zwigzane ze stosowaniem zawiesiny
powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie mniejszej niz 5 °C.

Niniejsza krajowa ocena techniczna nie obejmuje technologii wykonywania prac
z zastosowaniem zawiesiny twardniejacej sporzadzonej z udziatem spoiwa SOLIDUR 274 RV
lub SOLIDUR MIP 05.

) Wskaznik stezenia promieniotworczego izotopéw promieniotwérczych potasu K-40, radu Ra-226 i toru
Th-232 w wyrobach gotowych, badany metodg wediug Rozporzadzenia Rady Ministrow (Dz.U. 2021
poz. 33), wynosi < 2,0 Bg/kg.
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Zastosowanie spoiw SOLIDUR 274 RV i SOLIDUR MIP 05 powinno byé poprzedzone
badaniami laboratoryjnymi mieszanki gruntowo-spoiwowej w celu ustalenia przydatnosci oraz
niezbednej zawartosci spoiwa pozwalajacej uzyskac projektowane parametry.

3. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu i metody zastosowane do ich oceny

Wlasciwosci uzytkowe spoiw do budowy przeston przeciwfiltracyjnych SOLIDUR 274 RV i
SOLIDUR MIP 05 przedstawiono w Tabelach 1 2.

Tabela 1. Wtasciwosci uzytkowe $wiezo sporzgdzonej zawiesiny na bazie spoiwa SOLIDUR
274 RV oraz SOLIDUR MIP 05

zasadnicza Wiasciwos¢é uzytkowa
SOLIDUR SOLIDUR Metoda oceny
charakterystyka 274 RV MIP 05 |
Gestos¢ objetosciowa, Mg/m® | 110+1,20 | 1,40+ 1,50 |PN-EN 12350-6:2019-08
Lepkosé, sl PN-EN
g 235 ahice 1538+A1:2015-08* |
Odstéj wody, %:
po 2 godzinach <2 | <6
po 24 godzinach <4 <10 Pkt 3.1.1
Czas wigzania, h:
poczatek | =120 =72 ) A Pre
koniec <168 <120 PN-EN 196-3:2016-12 |

*badanie wykonywane za pomoca lejka Marsha

Tabela 2. Wtasciwosci uzytkowe stwardniatej zawiesiny na bazie spoiwa SOLIDUR 274 RV
oraz SOLIDUR MIP 05

Zasadnicza Wiasciwosé uzytkowa
charakterystyka s%';'DRl\",R sﬁ:—;%léR Metoda oceny
Wytrzyma*gﬁggﬁ, él\ii;:\anie Po 28 20,5 20,5 PN-EN 12390-3:2019-07
Wspotczynnik filtn:z:ji po 28 dniach, < 10° e ot 312

3.1. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych
3.1.1 Oznaczanie odstoju wody po 2 i 24 godzinach

Badanie prébki wykonuje sie poprzez wlanie do 250 cm® do cylindra miarowego oraz
przykrycie szkietkiem zegarkowym. Po uprzednio zatozonym czasie badania (2 h oraz 24 h)
odczytuje sie objetos¢ substancji odstawionej ponizej warstwy wody oraz wylicza objetosciowy
udziat wody w prébce w %.

3.1.2 Oznaczanie wspotczynnika filtracji po 28 dniach

Proébe cylindryczng wykonuje sie ze Swiezo przygotowanej zawiesiny, ktorg napetnia sie forme
PCV (@ 100 mm) do wysokosci tuz pod krawedzia, przykrywa opisang bibutg filtracyjng
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i catkowicie zanurza w wodzie o temperaturze 20 £ 2 °C na 25 dni, po czym prébe
rozformowuje sie, docina pitg diamentowg do dtugosci 100 mm (smukto$¢ = 1), szlifuje i myje
powierzchnie ciecia; nastepnie probe montuje sie w aparacie do badania przepuszczalnosci,
uszczelnia, napetnia komory wodg (sieciowg i destylowang), taczy je szybkoztgczami,
doprowadza sprezone powietrze przy zachowaniu réznicy cisSnienn (wewnetrzne min. 20%
nizsze od zewnetrznego), stabilizuje ukiad przez 2 godziny, a po ustaleniu przeptywu wody
z dotu ku gbrze wykonuje sie pierwszy pomiar. Wazenia naczynia z wodg przepuszczong
dokonuje sie po pierwszej dobie. Po trzeciej dobie naczynko z woda jest wazone i na tej
podstawie oblicza sie wspotczynnik filtracji.

4. Pakowanie, transport i skladowanie oraz sposéb znakowania wyrobu

Spoiwa do budowy przeston przeciwfiltracyjnych SOLIDUR 274 RV i SOLIDUR MIP 05
powinny by¢é dostarczane jako s$wiezo wyprodukowany wyréb poprzez transport
cementowozami lub na zyczenie odbiorcy w oryginalnych opakowaniach producenta,
zapewniajac stosowne zabezpieczenie przed uszkodzeniem i zawilgoceniem.

Spoiwa SOLIDUR 274 RV i SOLIDUR MIP 05 powinny by¢ przechowywane na placu budowy
nie diuzej niz 14 dni od daty produkcji w sposéb gwarantujgcy zabezpieczenie przed wptywem
warunkow zewnetrznych.

Sposbdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu
deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobdw budowlanych oraz sposcbu znakowania ich
znakiem budowlanym (tekst jednolity: Dz.U. z 2023 poz. 873).

Oznakowaniu wyrobu budowlanego znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace

informacije:

o dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym;

e nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie
okreslié nazwe i adres siedziby producenta;

s nazwa i ozhaczenie typu wyrobu budowlanego;

e numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane
wtasciwosci uzytkowe;

e numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych;

e poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych;

e nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego;

e adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja jest na niej udostepniona.

W odpowiednich przypadkach wraz z krajowg deklaracja wtasciwosci uzytkowych powinna byé
dostarczana lub udostepniana karta charakterystyki lub informacje o substancjach zawartych
w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa odpowiednio w art. 31 lub art. 33 rozporzadzenia
(WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikac;ji,
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oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy
67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. Ocena i weryfikacja statosci wlasciwosci uzytkowych
5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (tekst jednolity: Dz.U.
z 2023 r. poz. 873) krajowym systemem oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych
majgcym zastosowanie dla spoiw do budowy przeston przeciwfiltracyjnych SOLIDUR 274 RV
i SOLIDUR MIP 05 jest system 2+.

5.2. Ocena wiasciwosci uzytkowych

W przypadku zmian surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego, ktére
moga wplyngé na wiasciwosci uzytkowe ocenione w pkt 3, producent powinien dokonac
ponownej oceny.

5.3. Zakladowa kontrola produkgciji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢é dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna
by¢ dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej
deklarowanych wtasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i sktadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug pkt 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgiji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg byc
w peini mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne $wiezo sporzadzonej zawiesiny oraz stwardniatej zawiesiny nalezy
prowadzi¢ zgodnie z metodami wskazanymi w niniejszej krajowej ocenie technicznej (Tabela
1 i 2). Badania kontrolne powinny byé prowadzone zgodnie z planem badan ustalonym
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz podano w Tabeli 3.
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Tabela 3. Badania kontrolne wyrobéw gotowych Spoiwa do budowy przeston
przeciwfiltracyjnych SOLIDUR 274 RV i SOLIDUR MIP 05

Zakres badan kontrolnych Czestotliwosc badan
gestosé objetosciowa dla kazdej partii wyrobu*
lepkosé dla kazdej partii wyrobu*
odstéj wody po 2 i 24 godzinach dla kazdej partii wyrobu*
poczatek i koniec czasu wigzania dla kazdej partii wyrobu*
wytrzymato$é na $ciskanie po 28 dniach dla kazdej partii wyrobu*
wspotczynnik filtracji po 28 dniach dla kazdej partii wyrobu*

*Wielko$¢ partii wyrobdw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji

6. Pouczenie

Krajowa ocena techniczna ICIMB-KOT-2026/0309 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wlasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk spoiw do budowy przeston
przeciwfiltracyjnych SOLIDUR 274 RV i SOLIDUR MIP 05, ktére zgodnie z zamierzonym
zastosowaniem wynikajagcym z postanowieh niniejszej oceny, wplywaja na spetnienie
podstawowych wymagan dotyczacych obiektéw budowlanych, w ktérych wyréb bedzie
zastosowany.

Niniejsza krajowa ocena techniczna nie jest dokumentem upowazniajgcym producenta do
oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity: Dz.U.
z 2021 poz. 1213) wyréb, ktérego dotyczy niniejsza krajowa ocena techniczna, moze by¢
wprowadzony do obrotu lub udostepniany na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych, sporzgdzit krajowa deklaracje wiasciwosci
uzytkowych zgodnie z krajowg oceng techniczng |CIMB-KOT-2026/0309 wydanie 1
i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Niniejsza krajowa ocena techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
0 ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000r.
Prawo wtasnosci przemystowej (tekst jednolity Dz.U. 2023 poz. 1170). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej krajowej oceny technicznej.

Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Ceramiki i Materiatéw Budowlanych wydajgc krajowg
ocene techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wytgcznych
i nabytych.

Krajowa ocena techniczna nie zwalnia producenta wyrobu od odpowiedzialno$ci za jego
prawidtowg jako$é, a wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnos$ci za jego wiasciwe
zastosowanie.

Waznos$¢ krajowej oceny technicznej moze byé przedtuzana na kolejne okresy nie dtuzsze niz
5 lat.
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7. Wpykaz dokumentow wykorzystanych w postepowaniu
Normy i dokumenty zwigzane
PN-EN 196-3:2016-12 Metody badania cementu. Czes$¢ 3: Oznaczanie czasu wigzania
i stato$ci objetosci
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,

badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

PN-EN 1538+A1:2015-08  Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych. Sciany
szczelinowe

PN-EN 12350-6:2019-08 Badania mieszanki betonowej. Cze$¢ 6: Gestosé

PN-EN 12390-3:2019-07 Badania betonu. Cze$§¢ 3: Wytrzymatos$é na Sciskanie prébek do
badan

Klasyfikacie, raporty i sprawozdania z badan

Sprawozdanie z badan Nr NCR/1/32/2021 z badan gestosci, lepkosci, wytrzymatosci na
$ciskanie oraz wspotczynnika filtracji, Laboratorium Badawcze Inzynierii Srodowiska, Raszyn.

Sprawozdania Nr: 1211/2021 i 1290/2025 z badania promieniotwérczosci, Laboratorium
Ekspertyz Radiometrycznych IFJ PAN, Krakéw.

Sprawozdania z badai kontrolnych, Dyckerhoff Polska Sp. z 0.0., Cementownia Nowiny.
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