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Informacje podstawowe

Deklaracja Srodowiskowa Ill Typu (EPD) zostata opracowana
na podstawie wytycznych PN-EN 15804 i zweryfikowana
przez niezaleznego audytora zgodnie z ISO 14025.
Dokument zawiera informacje na temat oddziatywania
deklarowanych wyrobow na srodowisko. Poréwnywanie lub
ocena informacji srodowiskowych zawartych w dokumencie
jest mozliwa tylko wtedy, gdy wszystkie poréwnywane dane
zostaty opracowane zgodnie z wytycznymi PN-EN 15804
(patrz pkt. 5.3 normy).

Zakres analizy cyklu zycia (LCA): A1-A3 zgodnie z normag
EN 15804+A2 (od kotyski do bramy zaktadu, ang. cradle-to-
gate)

Rok przygotowania EPD: 2026

Norma wyrobu: EN 197-1, PN-B-19707

Deklarowana trwatos¢ wyrobu: zgodnie z normg EN
16908 nie deklaruje sie referencyjnego okresu eksploatacii
cementow, poniewaz sg one potproduktami stosowanymi
w budownictwie.

PCR: ITB-PCR A wer. 1.6. (Reguty PCR w oparciu o EN
15804+A2) i EN 16908:2017

Jednostka deklarowana (JD): 1 tona cementu CEM 1I/C-M
(S-LL)42,5N

Cel opracowania LCA: B2B

Reprezentatywnosé: Produkcja w Polsce, rok 2025
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Producent
Dyckerhoff Polska sp. z 0.0. jest czescig koncernu Buzzi
S.p.A. i nalezy do obszaru zarzgdzania Dywizji Wschodniej

Dyckerhoff GmbH. Buzzi S.p.A. jest koncernem z siedzibg
we Wioszech, ktéry posiada zaktady w 13 krajach
i zatrudnia prawie 10 000 pracownikdéw na catym sSwiecie.
Historia zaktadu siega lat szes¢dziesigtych ubiegtego wieku.
Dyckerhoff Polska sp. z o. o. oferuje wysokiej jakosci
produkty oraz dodatkowo doradztwo budowlane i inne
ustugi. Produkcja jest dostosowywana do najnowszych
osiggnie¢ w obszarze technologii materiatébw budowlanych,
zasoby wykorzystywane sg w sposob zréwnowazony,
zgodny z zasadg obiegu zamknigtego w przemysle.

Dyckerhoff Polska sp. z o.0. jest uznanym producentem
jakosci cementéw, betonu towarowego oraz
réznych

wysokiej
wyrobéw  specjalnych  wykorzystywanych w
obszarach budownictwa. Produkcja cementu i wyrobéw
specjalnych odbywa sie w cementowni Dyckerhoff Polska
sp. z 0.0., zlokalizowanej w Nowinach koto Kielc (Polska).
Zdolnos¢ produkcyjna zaktadu wynosi 1,6 min ton cementu
rocznie. Produkcja betonu towarowego odbywa sie w 18
wytwoérniach zlokalizowanych w potudniowej i centralnej
Polsce.

Opis produktow

Cement jest spoiwem hydraulicznym wykorzystywanym przy
produkcji materiatéw budowlanych, w tym betonéw czy
zapraw. Jest to najczesciej szary proszek, wytwarzany na
skale przemystowg poprzez  zmielenie  klinkieru
portlandzkiego z szerokg gamg sktadnikéw wymienionych
w normie. Materiat ten swojg popularnos¢ zawdziecza
wysokiej wytrzymatosci i odpornosci, co czyni go
najlepszym spoiwem wykorzystywanym do produkciji
betonu. Poprzez mielenie réznych dodatkéw, takich jak
zuzel wielkopiecowy, popioty lotne i kamien wapienny,
mozna produkowa¢ cementy, ktére charakteryzujg sie
réznymi wtasciwosciami chemicznymi i fizycznymi.

Cement portlandzki zawiera gtéwnie klinkier. Wiasciwosci
cementéw portlandzkich sg uzaleznione z jednej strony od
rodzaju wykorzystanych surowcéw, a z drugiej od jego
przygotowania. W zaleznosci
klinkieru oraz dodatkow w cementach, aktywnosé chemiczna
bedzie ulegata zmianie, natomiast wytrzymato$¢ materiatu
w duzym stopniu bedzie =zalezna od stopnia jego
rozdrobnienia. Ze wzgledu na potrzebe redukcji COz2,
powstaje coraz wiecej rodzajdw cementéw portlandzkich
wieloskfadnikowych,  charakteryzujacych  sie  szeroka
mozliwoscig wykorzystywania w zaleznosci od wymagan
klienta. Cement portlandzki wapienny sktada sie gtéwnie
z klinkieru i kamienia wapiennego. Cement portlandzki
popiotowy zawiera gtéwnie klinkier oraz jako kolejny gtéwny
dodatek, popidt lotny krzemionkowy lub wapienny. Cement
portlandzki klinkier
i kombinacje takich skfadnikéw jak: popioty lotne, kamien

od udziatlu procentowego

wielosktadnikowy zawiera gtownie
wapienny lub granulowany zuzel wielkopiecowy. Cement
hutniczy otrzymuje sie poprzez zmielenie granulowanego
zuzla wielkopiecowego z klinkierem. Kazdy cement w swoim
sktadzie zawiera réwniez regulator czasu wigzania np.
w postaci gipsu.

Dyckerhoff Polska sp. z o.0. oferuje cement CEM [I/C-M
(S-LL) 42,5 N, ktoéry jest wielosktadnikowym cementem
portlandzkim, ktérego priorytetem jest ograniczenie wptywu
na srodowisko. Dzieki nizszej zawartosci klinkieru (50-64%)

oraz  wysokiemu udziatowi granulowanego  zuzla
wielkopiecowego (S) i wapienia (LL) cement ten
charakteryzuje sie zwiekszong trwatoscig, a takze

szczegolnie dobrg odpornoscig na przenikanie chlorkéw
i dziatanie siarczanéw. Znajduje szerokie zastosowanie
w betonie towarowym, prefabrykatach, konstrukcjach
z betonu masowego oraz w projektach inzynierii lgdowej,
takich jak mosty, fundamenty i konstrukcje retencyjne. Klasa
wytrzymatosci ,N” oznacza staly i niezawodny wzrost
wytrzymatosci w miare uptywu czasu, dzieki czemu nadaje
sie do zastosowan, w ktérych nie jest wymagany bardzo
szybki wzrost wytrzymatosci. Cement ten jest doskonatym
wyborem dla budownictwa zréwnowazonego, tgczgc w sobie
dobrg urabialnos¢ ze znacznie mniejszym sladem weglowym

w poréwnaniu z tradycyjnym cementem portlandzkim.



Schemat 1. Ogolny schemat produkcji cementu:
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OCENA CYKLU ZYCIA PRODUKTU (LCA) -
ogoblne zasady

Jednostka

Jednostkg deklarowang jest 1 tona reprezentatywnych
cementow CEM II/C-M (S-LL) 42,5 N.

Granice systemu

Deklaracja EPD obejmuje etap zycia produktu ,od kotyski
do bramy =zakladu” (cradle-to-gate). Wybrane granice
systemu uwzgledniajg produkcje cementu, w tym
wydobywanie surowcow, az do gotowego produktu na bramie
fabryki. Wybrane granice systemu sg zgodne z limitami

podanymi w normie EN 16908:2017.

Zasady alokacji

Zasady alokacji zastosowane w niniejszej EPD sg oparte
na ogdlnych zasadach ITB PCR A. Produkcja cementu jest
procesem liniowym (patrz schemat 1). CEM 1l/C-M (S-LL)
42,5 N nie jest jedynym wyrobem CEM, a alokacja
w zaktadzie produkcyjnym (CEM I, CEM II, CEM lIII) zostata
dokonana na podstawie alokacji masy dla wptywu
mieszania i alokacji masy klinkieru w wyrobie CEM.

W  przypadku wykorzystania Zuzla wielkopiecowego

w produkcji cementu (innego niz CEM 1), produktu
ubocznego z produkgji stali wykorzystywanego jako skfadnik
alokacje
popiotu lotnego, produktu ubocznego

z produkgji energii elektrycznej stosowanego jako sktadnik

cementu, zastosowano ekonomiczng.

W przypadku

cementu, zastosowano alokacje ekonomiczng. W przypadku
gipsu przypisane oddziatywania majg rowniez podtoze
ekonomiczne.

Magazynowanie
w silosie

Kolejne procesy (np. granulacja i kruszenie zuzla
wielkopiecowego) zostaty w catosci przypisane do produktéw
ubocznych. 99,5% oddzialywan z linii
produkcyjnych zostato przypisanych do produktu objetego

Minimum

niniejszg deklaracjg. Dostarczone iloSci energii zostaty
zinwentaryzowane i przypisane do ocenianego produktu
na podstawie masy. Emisje alokowane w produkcji klinkieru
$g oceniane przy uzyciu miedzynarodowych metod deklaraciji
systemoéw emisiji.

Ograniczenia systemu

99,0% 100% zuzycia energii
zinwentaryzowane w fabryce i uwzglednione w obliczeniach.
W  ocenie

materiatow i zostato

uwzgledniono wszelkie
zebranych danych produkcyjnych,

istotne parametry
np. cato$¢ surowcow
wykorzystanych na dang substancje, zuzytg energie i pobor
mocy elektrycznej, bezposrednie odpady produkcyjne oraz
dostepne pomiary emisji. Nastepujgce procesy zostatly
wylgczone z badania LCA: stosowanie srodkow
redukujgcych chrom (VI) i stosowanie kul mielgcych.
Suma pominietych  przeplywow wejsciowych dla
modutéw A 1 — A 3 nie przekracza dopuszczalnego
maksimum 1% zuzycia energii i masy produktu. Zuzycie
opon do celéw transportowych nie zostato uwzglednione.
Sktadniki wstepne, farby, folie, papiery, etykiety,
udziale 0,1% nie  zostaty

Zaktada sie, ze catos¢

tasmy o
procentowym  ponizej
uwzglednione w obliczeniach.

pominietych proceséw nie przekroczyta 1% wszystkich
kategorii Zgodnie z normg EN 15804
maszyny i urzadzenia (dobra kapitatowe) wymagane do i
podczas produkcji nie zostaty uwzglednione, podobnie jak

oddziatywania.

transport pracownikéw.



Moduty A1 - A2: Dostawa i transport surowcow

Cement zgodny z normg EN 197-1 jest produkowany poprzez mielenie sktadnikow zdefiniowanych w niniejszej normie.
Sktadniki cementu zdefiniowane w normie EN 197-1 znajdujg sie w tabeli 1.

Tabela 1. Skfadniki cementu zdefiniowane w Normie EN 197-1

Sktadniki gtéwne

Sktadnik gtéwny cementu to sktadnik, ktérego udziat w stosunku do sumy wszystkich
sktadnikow cementu przekracza 5%

Sktadniki drugorzedne

Sktadniki drugorzedne cementu to skfadniki, ktérych udziat w stosunku do sumy
wszystkich sktadnikéw cementu nie przekracza 5%

Siarczan wapnia

Siarczan wapnia wystepuje jako materiat naturalny (np. gips, anhydryt) lub uboczny
produkt procesow przemystowych i w cemencie petni role regulatora czasu wigzania

Dodatki

Dodatki do cementu to sktadniki dodawane w celu ulepszenia wytwarzania badz
wiasciwosci cementu i ich catkowita ilo$¢ nie moze przekroczy¢ 1,0% masy cementu

Modut A3: Produkcja

Do produkgiji klinkieru wykorzystywany jest wysokiej jakosci
kamien wapienny i margiel pochodzenia dewonskiego.
Wydobycie surowca odbywa sie na kopalni, skad kamien
wapienny transportowany jest do kruszarek miotkowych,
rozdrobnieniu, przy uzyciu
Przemiat maki

nastepnie po wstepnym
tasmociggow trafia na sktad surowca.
surowcowej odbywa sie w suszgco-mielgcych miynach
Mtyn uktadzie technologicznie
zamknietym, z kruszarkg miotkowg stuzacg do wstepnego
rozdrobnienia surowca oraz separatorem dynamicznym.

kulowych. pracuje w

Maka surowcowa wytrgcana jest w baterii cyklonow,
nastepnie kierowana do zbiornikbw homogenizacyjnych
i zbiornikébw zapasu. W kolejnym etapie surowiec
transportowany jest poprzez wymiennik cyklonowy do pieca
obrotowego. Gazy odlotowe z wymiennika sg odciggane
wentylatorem i kierowane do mtyna surowca, miyna wegla
lub do wiez schtadzajgcych, a nastepnie po oczyszczeniu
w urzgdzeniach odpylajgcych odprowadzane sg kominem
do atmosfery. Proces wypalania klinkieru zachodzi
w temperaturze ok. 1450°C w piecu

o nachyleniu ok. 3%, srednicy 4,6 m i dtugosci ok. 65 m,

obrotowym

ktéry podczas pracy obraca sie z predkoscig ok. 3 obr/min.
Ciepto, niezbedne do wypalenia Kklinkieru, uzyskuje sie
w wyniku spalania mieszanki paliwowej dozowanej do
niskoemisyjnego wielokanatowego palnika

umozliwiajgcego spalanie jednoczesnie wielu

piecowego,

rodzajéw
paliw. Podstawowym paliwem technologicznym sg state
paliwa alternatywne pochodzenia odpadowego. Paliwami
uzupetniajgcymi sg wegiel i koks ponaftowy. Po schtodzeniu
w chitodniku rusztowym i rozkruszeniu, Kklinkier jest
transportowany przenos$nikami zgrzebtowymi do
magazynéw klinkieru, skad kierowany jest do produkciji

cementu.

Gtéwnym sktadnikiem analizowanego cementu wg EN 197-1
jest klinkier. Skfada sie on gtéwnie z wapnia, krzemionki
i tlenkéw zelaza. Produkt koncowy, czyli cement, otrzymuje
sie przez wspotmielenie gipsu, klinkieru i dodatkéow. Do
cementu dodaje sie dodatki, aby poprawi¢ jego wtasciwosci.
Do mitynéw cementu podawany jest materiat o $cisle
okreslonym skfadzie procentowym. Klinkier z gipsem
i dodatkami mineralnymi transportowany jest z magazynu
przeno$nikami tasmowymi do wydzielonych zbiornikéw
buforowych, z ktérych jest precyzyjnie dozowany do mtynéw.
Proces obejmuje transport klinkieru i dodatkéw do
zbiornikéw wstepnych, mielenie oraz transport gotowego
produktu (cementu) do siloséw magazynowych.

Dane dotyczace produkcji zostaty zainwentaryzowane przez
producenta i zweryfikowane.

Szczegdtowo zainwentaryzowano dane dotyczgce
transportu  poszczegdlnych produktow wejsciowych do
zaktadow  produkcyjnych. Do obliczeniowych
w transporcie stosuje sie europejskie $rednie wartosci

paliwowe.

celéw



Okres gromadzenia danych
Dane dotyczgce produkcji deklarowanych wyrobéw dotyczg
okresu 01.01.2025 - 31.12.2025 (1 rok). Ocena cyklu zycia
Polski

zostata przeprowadzona dla jako  obszaru

referencyjnego.

Jakos¢ danych - produkcja
Wartosci
zweryfikowanych danych inwentaryzacyjnych producenta.
Wartosci A1 (surowce) zostaly przygotowane
z uwzglednieniem konkretnych danych krajowych, danych

ustalone do obliczenia A3 pochodzg ze

Ecoinvent i alokacji ekonomicznej (dla stali i koproduktow
energetycznych — gipsu, zuzla i popiotu).

Zalozeniai przyblizenia

Zuzycie energii elektrycznej na tone (A3) zostato przypisane
do réznych typow CEM w jednakowy sposdb. Dane
dotyczgce produkcji z 1 tony produktu zostaty usrednione
dla analizowanej produkcji dla kazdej grupy produktow. Ze
wzgledu na trudnos$¢ rozdzielenia proceséw produkgji
klinkieru i cementu dane zostaty zagregowane jako A1-A3.

Zasady obliczania

LCA wykonano zgodnie z dokumentem ITB PCR A.
Czynniki charakteryzujgce bazujg na CML, wer. 4.2. Do
obliczen wptywu zastosowano algorytmy ITB-LCA. A1
zostat obliczony na podstawie danych z bazy Ecoinvent
v.3.11 oraz specyficznych danych krajowych. Moduty A3
i A2 sg obliczane na podstawie kwestionariusza LCI
dostarczonego przez producenta. Nie zastosowano
Produkt

pochodzenia

podejscia opartego na bilansie masowym.

cementowy nie zawiera skladnikéw

biologicznego.

Bazy danych

Dane podstawowe dla proceséw pochodzg z nastepujgcych
baz danych: Ecoinvent v.3.11 (piasek, woda, produkcja
energii elektrycznej dla Polski, transport), konkretne dane

raportowania emisji dla produkcji klinkieru wedtug
producenta, konkretne dane wykorzystywanych surowcéw
(gips, kamien wapienny, gips syntetyczny, dodatki),

przypisane oddziatywania dla produkcji popiotu i zuzla
obliczone przez ITB z wykorzystaniem raportu KOBIZE
(wspotczynniki spalania dla wybranych paliw). Czescig
audytu byta analiza jakosci danych specyficznych (LCI).
Jakos¢ wykorzystanych danych zwigzana z czasem jest
wazna 5 lat.



OCENA CYKLU ZYCIA (LCA) - Wyniki

Jednostka deklarowana (JD)

Deklaracja dotyczy jednostki - 1 tony CEM II/C-M (S-LL) 42,5 N wyprodukowanej przez Dyckerhoff Polska sp. z 0.0.

Tabela 2. Granice systemu (w tym moduty na etapie zycia) w ocenie srodowiskowej produktu

informacje dotyczace oceny oddzialtywania na srodowisko

(MA - Modut zostat oceniony, MNA - Modut nie zostat oceniony, INA - Wskaznik nie zostat oceniony)
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Tabela 3. Wyniki oceny cyklu zycia (LCA) dla CEM II/C-M (S-LL) 42,5 N - wptyw na srodowisko (JD: 1 tona)

Wskaznik Jednostka A1-A3

Potencjat globalnego ocieplenia, catk. netto réwn. kg CO2 402

Potencjat globalnego ocieplenia, catk. brutto rown. kg CO2 517

Potencjat cieplarniany - kopalny rown. kg CO2 516

Potencjat cieplarniany - biogenny réwn. kg CO2 0,998

Potencjat globalnego ocieplenia — uzytkowanie gruntow i rown. kg CO2 0.118

zmiana uzytkowania gruntéw ’
Potencjat niszczenia ozonu w stratosferze rown. kg CFC 11 8.83E-06
Potencjat zakwaszenia gleby i wody rown. mol H+ 1.41E+00
Potencjat eutrofizaciji - wody stodkie rown. kg P 2.99E-01
Potencjat eutrofizacji - woda morska rown. kg N 1.05E-01
Potencjat eutrofizacji - lagdowy rown. mol N 2.03E+00
Potencjat fotochemicznej syntezy ozonu réown. kg NMVOC 6.05E-01
Potencjat wyczerpania ;asobéw abiotycznych — zasobéw rown. kg Sb 2 16E-03
niekopalnych

Potencjat wyczerpania abiotycznego - paliwa kopalne MJ 3.68E+03
Potencjat niedoboru wody réwn. m? 3.20E+01

Uwaga: Wartos¢ brutto uwzglednia emisje CO, ze spalania odpadéw (z wytgczeniem frakcji biomasy w paliwach).
Wartosc¢ netto nie uwzglednia alternatywnych paliw na bazie odpadéw.




Tabela 4. Wyniki oceny cyklu zycia (LCA) dla CEM II/C-M (S-LL) 42,5 N - wptyw na srodowisko (JD: 1 tona)

Wskaznik Jednostka A1-A3
Wykorzystanie odnawialnej energii pierwotnej z wytgczeniem zasobow
: . T : S MJ 1.86E+02

odnawialnej energii pierwotnej wykorzystywanej jako surowce
Wykorzystanie odnawialnych zasobéw energii pierwotnej stosowanych jako MJ 0.00E+00
surowce
Catkowite wykorzystanie odnawialnych zasobdw energii pierwotnej MJ 1.86E+02
Wykorzystanie nieodnawialnej energii pierwotnej z wytgczeniem

X ) X . . . MJ 3.68E+03
nieodnawialnych zasobow energii pierwotnej stosowanych jako surowce
Wykorzystanie nieodnawialnych zasobow energii pierwotnej stosowanych jako MJ 0.00E+00
surowce
Catkowite wykorzystanie nieodnawialnych zasobdw energii pierwotnej MJ 3.68E+03
Wykorzystanie materiatéw wtérnych kg 2.84E+01
Stosowanie odnawialnych paliw wtérnych MJ 5.60E-03
Stosowanie nieodnawialnych paliw wtérnych MJ 3.25E-01
Zuzycie netto wody stodkiej m® 7.61E-01

Tabela 5. Ocena cyklu zycia (LCA) dla CEM II/C-M (S-LL) 42,5 N - informacje srodowiskowe opisujgce kategorie

odpadéw (JD: 1 tona)

Wskaznik Jednostka A1-A3
Usuwanie odpadoéw niebezpiecznych kg 2.69E+00
Usuwanie odpaddéw innych niz niebezpieczne kg 8.76E+01
Usuwanie odpadéw radioaktywnych kg 8.09E-04
Komponenty do ponownego wykorzystania kg 0.00E+00
Materiaty do recyklingu kg 1.46E-02
Materialy do odzyskiwania energii kg 2.63E-04
Energia eksportowana MJ 1.86E+00




WERYFIKACJA

Proces weryfikacji niniejszej deklaracji EPD byt zgodny z normami ISO 14025. Po weryfikacji niniejsza EPD jest wazna
przez okres 5 lat. Dane do EPD powinny by¢ zweryfikowane po 5 latach, chyba, Zze dane bazowe nie ulegty znacznej zmianie.

Podstawg analizy LCA byta norma EN 15804 + A2 i ITB PCRA

Niezalezna weryfikacja zgodnie z ISO 14025 (podpunkt 8.1.3.)

zewnetrzna D wewnetrzna

Zewnetrzna weryfikacja EPD: dr inz. Halina Prejzner
Audyt i weryfikacja LCI: mgr inz. Michat Chwedaczuk
Audyt LCA/LCI i weryfikacja danych wejsciowych: dr hab. inz. Michat Piasecki

Uwaga 1: Posiadacz deklaracji jest wytacznym wtascicielem, odpowiedzialnym za informacje dostarczone i zawarte w EPD. Deklaracje w ramach tej samej
kategorii wyrobéw, ale pochodzgce z réznych programéw, moga nie by¢ poréwnywalne. Deklaracje wyrobéw budowlanych moga nie by¢ poréwnywalne, jezeli nie
sg zgodne z normg EN 15804 + A2. Dodatkowe informacje na temat poréwnywalno$ci mozna znalez¢ w normach EN 15804+A2 i ISO 14025. W zaleznos$ci
od zastosowania, nalezy wzig¢ pod uwage odpowiedni wspotczynnik konwersji, taki jak konkretny ciezar na pole powierzchni.

Europejskiej wyznaczong do zadan zwigzanych z oceng wtasciwos$ci uzytkowych wyrobéw budowlanych. ITB dziata jako niezalezna, zewnetrzna organizacja
weryfikujgca. Program ITB-EPD jest uznanym | zarejestrowanym cztonkiem Europejskiej Platformy Stowarzyszenia Operatoréw Programéw EPD, a
deklaracje ITB-EPD sg rejestrowane i przechowywane na platformie miedzynarodowej ECO-PORTAL.

Odniesienia normatywne

ITB PCR A: Ogolne zasady dotyczgce kategorii wyrobéw budowlanych

EN 197-1:2011: Cement -- Czes¢ 1: Sktad, specyfikacje i kryteria zgodnosci dla cementéw powszechnego uzytku

PN-B- 19707:2023-05: Cement -- Cement specjalny -- Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-EN ISO 14025:2010: Etykiety i deklaracje srodowiskowe -- Deklaracje srodowiskowe typu lll -- Zasady i procedury
PN-EN 15804: Zrownowazono$¢ obiektéw budowlanych -- Deklaracje srodowiskowe wyrobéw -- Podstawowe zasady
kategoryzacji wyrobow budowlanych

PN-EN 16908:2017-02: Cement i wapno budowlane -- Deklaracje srodowiskowe wyrobow -- Zasady kategoryzacji wyrobow
bedace uzupetnieniem postanowien EN 15804

PN-EN ISO 14040:2009: Zarzgdzanie srodowiskowe. -- Ocena cyklu zycia -- Zasady i struktura

ECRA (European Cement Research Academy, Europejska Akademia Badan nad Cementem) — Raport ogdlny
TR-ECRA0181/2014 ,Deklaracje srodowiskowe produktéw dla reprezentatywnych cementéw pochodzenia europejskiego”
KOBIZE Wskazniki emisyjnosci CO,, SO,, NO,, CO i pytu catkowitego dla energii elektrycznej, 2021

Weryfikacja danych wej$ciowych LCA, LCI Kierownik Zaktadu Fizyki Ciepinej, Akustyki i Srodowiska
dr hab. inz. Michat Piasecki drinz. Agnieszka Winkler-Skalna
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SWIADECTWO nr 946/2026
DEKLARACJI SRODOWISKOWEJ Ill TYPU

Wyroby:
CEM II/C-M (S-LL) 42,5 N

Whnioskodawca:

Dyckerhoff Polska sp. z o.0.

ul. Zaktadowa 3, 26-052 Nowiny, Polska

potwierdza sie poprawnosc ustalenia danych uwzelednionych przy opracowaniu
Deklaracji $rodowiskowej Il typu oraz zgodnos¢ z wymaganiami normy

EN 15804+A2

Zréwnowazenie obiektéw budowlanych.
Deklaracje srodowiskowe wyrobow.
Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobéw budowlanych.

Hinlejsze fwiadectwo, wydane 31 marca 2026 r. jest waine 5 lat,
lub do czasu zmiany wymienicnej Deklaracii Sndowiskowe]
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